ING. DE LA PRODUCCION 1V

PROGRAMACION DE OPERACIONES
Medicion
n = numero de trabajos que seran procesados
m = namero de maquinas
pik = tiempo de proc. del trabajo 1 en la maq. k (p; st m= 1)
1; = tiempo de liberacion de la orden del trabajo 1
d; = fecha de entrega del trabajo 1

w; = ponderacion del trabajo 1

Dado un programa especifico, se define para cada
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ING. DE LA PRODUCCION 1V

trabajo 1:
C; = tiempo de terminacion del trabajo 1
F, = C; - r; , iempo de flujo del trabajo 1 (F; > 0)
L; = C - d;, retraso del trabajo 1 (L; < 0 denota anticipacion)
T; = max ( 0, L; ) tardanza del trabajo 1

E; = max ( 0, -L; ) adelanto del trabajo 1

0; = 1 si el trabajo 1 se atrasa (T; >0)
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ING. DE LA PRODUCCION 1V

0; = 0 si1 el trabajo esta a tiempo o se adelanta (T; =0)

Cnix = MaX i= 1, { G }, tiempo maximo de terminacion de
todos los trabajos o lapso.

Liix =max - 1, { L }, retraso maximo de todos los trabajos
Thix = max = 1, { T }, tardanza maxima de todos los

trabajos
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GRAFICO DE GANTT

ING. DE LA PRODUCCION 1V

dia 34,5 6|78 10 11| 12
M1 2122 |1 ]1]1 413 |3
M2 414, 3 3|3 1

M3 3 4 14 14 2 11
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ING. DE LA PRODUCCION 1V

PROGRAMACION DE UNA SOLA MAQUINA
1. TIEMPO DE FLUJO MINIMO (TPC)

2. TIEMPO DE PROCESO PONDERADO MAS CORTO (TPPC)

3.FECHA DE ENTREGA MAS CERCANA (FEC)

Ejemplo:
Trabajo 1 1 2 3 4 5
Pi (dias) 4 2 3 2 4
Wi 1 2 2 3 1
F entrega 16 10 7 7 5
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ING. DE LA PRODUCCION 1V

PROGRAMACION DE UNA SOLA MAQUINA
Secuencia natural : Flujo =45

M1 1 2 3 4 5
Tiempo 01234 |56 789 | 1011 | 12131415
1.-TIEMPO DE FLUJO MINIMO (TPC):
M1 2 4 3 1 5
Tiempo 0|12 (34 567 891011| 12131415
Fluyjo = 39
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PROGRAMACION DE UNA SOLA MAQUINA
2.-TIEMPO DE PROCESO PONDERADO MAS CORTO

appe) Y wiC; =wC+w,Cy +..+w,C,

Razones (pi;wj) 1 2 3 4 5

4/1=412/2=13/2=1,52/3=0,7 |4/1=4

M1 4 2 3 1 5

TiempoO|12 |34 567891011 12131415

Fluyjo=2x3+4x2+7x2+11x1+15x1=54
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PROGRAMACION DE UNA SOLA MAQUINA
3.-FECHA DE ENTREGA MAS CERCANA (FEC)
Secuencia:5-3-4-2-1

M 5 3 [ 4] 2 1
Tiempo 0/1234(567(89| 1011 | 12 13 14 15
L.15-16=-1/7-7=09-7=2[11-10= 1] 15-16= -1
T, 0 0 2 1 0
Flujo = 46 Tosx = 2
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